e

=.ll“° Prodiiction expert.
—

ECPP2 VRALEFIALG R &

1.
« IRBEL BPRE: ANEBHY 46r13 fEREE:  HB = 200 +/- 20 (EERHIE B2 A4
« /MZ 370 mm,  JESE 25 mm, & 110 mm

2. tesi7J R

- BRRF G AR AR 0.1, 2 mm, N2 0,,,0.5 mm
- N EG BRT
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3. AN TR RE

« FLIEFE: 2.8 mm  (FEHIFTH)
« K5FE: 0.015 mm  (IT8)

« HZE: 0.02 mm

« FHRES: Ra 0.5 F) 1.2

4. IITHEARSH

- WIKIRBhETE, H AR IS AR

= EREE 8000 RPM  (fifk ] ik 16000 RPM)
» AT 16 mm/min (PUALFTIA 75 mm/min)

5. BRHBHEHARSH

« J5 7). 160 B2

W 250 CH 30° C

= JIyE: 10 feKk (K] 20 1K)

- AHWEEA. ZET-cut 678 (i ZET-cut 678/10)

« BERE. 14 mm’/sec  (MESF ZET—cut 678/10 [K1ZhE 10 mm’/sec)

R 45 R0
« 1 SOMEX HIke 4kl 113k ECPP2 #Min BRT /048 AR 1.2 mm, VR 25 mm HFL, 2504 N
« BRT U E42 1. 2 mm AAQENIE A 25 m) LLIA 31 2250 4L
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RAPPORT

Essais de percage profond

1. Piéce
= Filiére en inox, réf. 4Grl3 (dureté en HB = 200 +/- 20)
» Diamétre extérieur 370 mm, épaisseur 25 mm, hauteur 110 mm

2. Qutil fournit par Sté. BRT:

» Outil en carbure avec Qex; 1,2 mm et Oy 0,5 mm
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3. Opération de percage profond

» Entraxe de 2,8 mm entre les trous a percer, réglage manuel
= Tolérance 0,015 mm

» Rectitude 0,02 mm

* Rugosité 0,52 1,2

4. Paramétres d’usinage

= Canon de guidage actionné hydrauliquement, appui direct sur la piece
= Vitesse de la broche 8000 trs/min (& optimiser jusqu’a 16000 trs/min)
= Avance 16 mm/min (a optimiser jusqu’a 75 mm/min)

5. Liquide d’arrosage

= Pression 160 bars

» Température entre 25 et 30° C maxi

= Dégrée de filtration 10 micron (peut monter & 20 micron maxi)

= Type d’huile ZET-cut 678 (mieux utiliser ZET-cut 678/10)

= Viscosité d’huile 14 mm?*/sec (recommandation ZET-cut 678/10 avec 10 mm?/sec)

But des essais et résultats
= Faisabilité de 1’opération de pergage profond: OUI
= Possibilité de ré affiitage d’un outil soit 2250 trous

R. Lopez, 30.07.2007



